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. Beschreibung 

zur Aiunel dung von 

XALLE \AKTIENGESELLSCHAFT, 
Wiesbaden-Biebricb 

■ fOr ein Patent auf 
Beutelverpaclcimg 



Die Erfindung. betrifft eihe leicht aufreissbare, 
flexible BeutelverpacJoing mil: Grifflflche ftir • 
. fltlssige Oder ^astase Massen.. 

AJs Materialieh fiir Beutel, .die FlCfc^sigkeiten odier 
. .;past5se Massen, wie beispielsweise Milch, Kakap, Sahne, 
■ MayonhaisB xmd def^gleichen enthalten,. werden in yielen 
fallen Visrbund- Oder Kombinationsfolien verwendet. 
Ifei" Beschadigungen der gefiUlten Beutel, insbesondere 
.. beim Transport, weitgehend auszuschaiten, ist ep not- 
wendig, besonders reisafeate Folien in einer besiimmten 
rtinimumdicke einausetzen.. Hierdurbb ergibt sich jedoch 
der erfiebliche Kaohteil, daes daa tJffnen der Beutel 
oline bea<wider» aechanische Hilfsmittel oder ander- 
. . w^itige VorrioIjtuni«in nur schwer zu bewerkstelligen. 
i8t» baw# durc?h ein unkontxHjllierteB Einreissen der 
. Beutel zeratttrt wird., Ein gevieit^ames Aufreissen von 
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Hand ftihrt in vielen Fallen auch bei Jcontrblliertem 
Einreissen dazu, dass der Beutelinhalt auslSuft oder^ 
verspritzt wird, . . 

Es ist deshalb schon vorgeschlagen wot»den, sogenannfe 
Aufreisskerben in Fom ainer V-^fSnnigen Ausstanzung 
ader eines einfachen Einschnittes in den Randzonen 
derartiger Beutelverpackimgen anzubrin^gen. Bei Klein- 
verpackungen,- beispieleveise fiir Senf, sind auch Beutel- 
gebrauchlicH, de3peR Versciaussiegelung als Form- 
schweissung ausgefflhrt ist, die eineii selnnalen Aus- 
giessfcanal enthfilt* Diese Beutel sind mit Ausnahme 
der Zone des Ausgiesskejials ond dessen Randverschveissung 
durehgehend perforiert. 

Die zuletzt genannten Beutelarten haien elch jedoch 
in der Prajcis nicht bewahrt, da nach dem t^f fnen der 
Kleinverpackungen nicht vemdeden verden kann, dass 
durch den mit. den Fingern auf die Beutelwandung ausge- 
Ubten Druck der Ixdialt je nach Konsistenz vorzeitig 
herausgedrQckt oder herausgesppitzt wird* Man ist aus 
diesem Grund wieder dazu dbergegangen^ die genannten 
Verpackungen niit einem Hinveis zu versehen, dass sie 
zweckmSssig mittels eixuit^ Schere aufgeschnitten werden 
sollen* fiie vorgeseheneii Schnittzohen sind dabei an den 
Ecken der Beutelverpaclciingen. angebraeht uAd gekenn- 
zeichnet#^ 

Die genannten Mangel werden erf indungsgeiASsd durch 
eine aufireisslare fieuteXverpaekimg atts reisszShen, 
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flesdLbXen Kunststoffen oder Kunststoff-Landnaten fUr 
. f Itlssige bdex* pastSse Massen beseitigt, die gekenn- 

zeiehnet ist durch ipindestens eine» dui?ch Verschweissen . 
gegeniiberliegendfer Beuteiwandungen liergestellte, • 
untefhalb dei* VeiBchliissnaht 3 m Betrtelrand liegende 
Griffiache 7, an die ein, die Aufreissriahtung bestim- 
mender Ai^schnitt 8a ode? ein Einsehjiitl: 8b oder eine 
Perforatiott .9 angebznctit ist. 

Durcft.das ii&briiigen hinreitdiend grosser Griff l^cheft wird 
. vejwieden, diass beim (Jffhen der Beutelverriaclamg mit den 

. . = Fingern ein Dracdc, der sich auf den bef 1111 ten Raum aus- 
wirken kiann, ausgeUbt wild. Ein Verspritzen des Beu^ 
inhaltes- wird" sondt beim Einreissen Qber den. Aus- oder 

■ Einschnitt oder die Perforation ausgeschlossen. 

' Innerhalb der ^ifflSchen ist ein fester Verbund not- 

wendig, danit beim BefOllen ein Aijfreisaen der Beutel- 
: • waftdungen tttid damit vSrbunden ein fiindringen von Material 

eusgeschlossen wird. Zwecknassigerweise wird der Verbund 

ndttels Foinabsehweisaung errcicht 

wird jedoch eine flftohige Verschweissung bevorzugt. 

.. . Von besonderem Vorteil sind die Ausschnitte, die meist 
in Torm' V-f5raiger Erweiterungen vorliegen, bzw.; die . 
Einschnitte oder Perfbrationen parallel Oder nahezu 
pawllel einer, ebenfalls in Weiterreissrichtung ver- 
laufender Begrenzungsnaht der BrifflSehe angebipachti 
wodurch ein sicheres Aufreissen in einer vorgegebenen 
■Riehtmig gewShrleistet ist; iii, der Praxis hat es sich 
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dabei gezeigt, dass die Begrenzungsnaht und die 
Einkerbungen, Einschnitte oder Perforationen mSglichst 
dicht zusammenliegen mtissen, Hierdurch wird auch bei 

-schragem Anreissen. ein. sicheres Auf trennen in_ einer _ _ 

vorgegebenen Rlchtung gew^hrleistet^ 

In besonders - zweclcmassiger Ausftihrungsform ist 
innerhalb der Griff lache eine zusStzliche, in 
Weiterreissrichtung verlaufende Schweissnaht ange- 
bracht, die als Verstarkung dient. Selbst bei v511ig 
imsachgemasser Behandlung beim t5ffnen der Beuteiver- 
packung wird ein schragesi'Einreissen innerhalb der 
erifflSche nd.t SicheiAeit ausgeschlossen. 

Um das Einreissen be&onders leicht durchfUhren zu 
kflnnen, haben sieh AusfOhrungsformen bewShrt, deren 
Aus- Oder Einschnitte, bzw. die Perforationen von 
der Beutelwand ausgehend bis an die gegentiberliegende 
Begrenzungsschweissnaht der GrifflSche geftihrt sind. 

Die. Formgestaltiing der Griff ISchen kann beliebig sein 
und hangt von dem verwendeten Verburid. un.d deh ent- 
spreohendeh Maschinen fCr die Hcrstellung ab. . 

Eb^nfalls ist voi^eseften, gegel>enettfalls entsprechend 
gestaltete €'rif f ISchen gegenCiberliegend anzubringent 
wodurch beispielsweise ein Standbetitel etwa die . 
Gestalt einer Flasche erhtlt, . 

Die Herstellung des Grif fl^chenverbundes, beispielsweise 
iiiittels der genannten Formabschw^issung und das 
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Anbringsn der Aus- oder Einschiiitte oder d^r Perfoirationeh 
ges-chieht 2weckmassig innerhalb eines Arbeitsgariges^ 
WQbei j.e nach GrSsse der BeuiteXverpackung dies© Mass- 
• -nahmen vor dem* Fililen oder zusanimen; M-^^ der- Verschlussr . 
nahtschweiissung nach dem Befttlien yorgenommen wird. 

Die Verschlussnaht wird aiif tlbliche Weise sowohl durch . 
lifnpulssGhweissung als auch" durch WarmekdntaJctschw^iss ting 
■ hergestellt. 

Als; Materialien far die Beutel sind reisszahe Kuns.tstoffe, 
Oder Kunststoff-Laminate B. mit anderen Kunststoffen, " 
Metall, Papier; und ander^n verwendbar. In der. Praxis 
haben sich vor allem solchie auf der Basis von Zellglas, 
Polyestem, Polyamiden, Pblypropylen, Polyathylen 
und deren taiidnate bewahrt,.- 

In den Fallen, wo der Beutelilnhalt nicht sichtbar 
angeboten werden soil, finderi zur Erzieluhg werbe- 
w:irksaJner Verpackungen bzw. ftir das. Anbringen von 
Reklame Beutelmaterialien Verwendung, die ganz oder 
teilweise eingefMrl)t imd/oder bedruckt im 
. gepi?agt sind,. 

Hit besonderem Vorteil findet die iErfindung auoh-bei 
sogenannten Standbeuteln, wie sie -beispielsweise in 
Kaptineh gebxjauohlioli sind, Anwendung. 



■ i.- 



In den folg^ndifen Abbildungen sind einige Beispiele 
det» e»findungggemaB«en Beutelverpackung xiargestellt 
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ohne jedbch-auf die gezeigten Ausffihrungsformen 
beschranlct zu seln* 

Fig, 1 zeigt in Seitenansicht einen Ms zum Niveau, ^i- 
befllllten Flachbeutel 1 mit den Eandabschweis- 
sungen 2» Unterhalb der Verschlusschweissnaht 3 
liegt die dreickige FlSche 7» die mit einer . 
V-fOrmigen EiiixJcerbung 8a versehen ist« Die ^ 
Griff lache wird ausser von dem seitlichen 
Tell der Schweissnaht 2 durch die Linien 5a 
und 5b begrenzt, Durch die GrSsse und Farm 
der Griff lache ist die Ausgiess&f fiiung € 
festgelegt* 

Fig. 2 zeigt in Seitenansicht ebenfalls einen beffill-* 
ten Flachbeutel 1^ der j^edoch eine rechteckige 
Griffiache 7 aufweist, in der dicht neben der 
Begrehzungslinie 5a. eih Einschnitt 8b ange- 
bracht ist* ' 

Fig. 3 zeigt in Seitenansicht einen befiillten Stand- 
beutel 1 mit Bodenzone 10 • In den beidseitig 
angeordneten Griff IMchen 7 sind bis- zu den 
Linien 5b verlaufende, durchgehende Perforationen 9 
angebracht. 
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F.A t E N T A M S T R 0 C H E 



1. Aufreissbare Beutelverpackung sus reisszahen, 

f lexmen Kuiiststof feii Oder Kunststoff-Laminaten 

• f to f Itesige Oder pastCse Massen, gekeimzeichnet 
durcli ndndestens eine, .durch Verschweissen gegen- . 

. - itterliegender Betttelwandimgen .hergestellte uiid 
■ -un^erhalb der Verschlussnaht (3) aai .Beutelrand 
Hegehde GrifflScshe (7) . in der ein.. die Aufreiss- 
riphtung bestinBaefflder Aiisschnitt (8a) oder ein 
. Einschnitt (6b) oder eine. Perforation (9) ange- 
bracht ist.. 

. 2> Beutelverpackimg nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dureh eine. zusatalicih innerhalb der Griff ISche 
. in Weiterreissriehtuhg verUufende Sehweissnaht 

• i s^)y ' 

3v Beutelverpackung nach einem der Ansprache t oder 

2, gekennzeichnet durch AuBSchnitte oder Einsehnitte 
.; Oder Perfofationen, die yom Beutelrand ausgeheAd 
bis zur gegenUberliegenden. Begrenzungsschweiss- 
\riaht tSb) der eriffiacbe gefOhrt sind. • 



Beutclveru*dcung nacli . einem- der AnsprQche 1 bis 3 , da- 
durch gekennzeichnet, dass Kunststoffe auf der Basis 
von ZeXlglas^ Polyestem, Polyamiden, Polypropylen, 
I^olyatbylen sowie dereri Laminate mit anderen Kunst- 
stof f en, Papiere^. und Metallen als Beutelaaterial 
verwendet werden. 
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5* Verpackuhg nacli. einem der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzelchnet , dass ganz oder teilweise 
eingefSLrbte und/oder bedruckte und/oder geprkgte 

_ -Materialxen als -Beutelmaterial verwendet werden » 

6« Beutelvei^)aekung nach einem der Ansprfiche '1 bis 
5, gekennzeiclmet durch ein6 Bodenform, die das 
Aufstellen der Verpackung ermSglicht. 
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